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Resiste altas presiones con la mejor calidad del mercado.
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TUBERIA

CONTRA Resiste altas presiones con la mejor calidad del mercado.

INCENDIO
SPRINKLER

Tuberia de alta resistencia fabricada en acero negro y recubierta de
barniz protector. Esta especialmente disenado para soportar presiones
hidrodinamicas muy altas, necesarias en los sistemas contra incendio
conaspersoresyrociadores.

Losdiametrosvandesde 1"a4" en presentacion barnizado, extremo liso
oranurado para ser utilizado por el sistema Victaulic.

En RYMCO fabricamos nuestra tuberia contra incendio mediante un
proceso de formado en frio. En los procesos de fabricacion se llevan a
cabo diferentes inspecciones de calidad como analisis quimico del
material, pruebas mecanicas y no destructivas (prueba hidrostaticay de
corrientes Eddy) que nos ayudan a asegurar el 6ptimo desempeno del
producto.

Presentacion barnizado, extremo
liso oranurado.

*VENTAJAS

Cuenta con las aprobaciones de los organismos Underwriters Laboratories (UL) y Factory Mutual
(FM), certificadores mundiales de estos productos.

rniz

*CUMPLE Y EXCEDE LASNORMAS

ASTM-A-795
*ALTA HERMETICIDAD
Cero fugas en el cuerpo y uniones.
*BARNIZADO *ALTA RESISTENCIA
Facilita el proceso de pintado y brinda una Soportapresiones de hasta 1,200 1b/ft.
proteccion adicional contra la corrosion.
% * .
*COMBINACION DE RESISTENCIA ALGUNAS APLICACIONES:
Y MALEABILIDAD IDEAL *TIENDAS DEPARTAMENTALES
o , o . **ESTACIONAMIENTOS
Facil de cortar en secciones Yy facil de instalar. "
Presentaciones en extremo liso y ranurado. AEROPUERTOS
*BODEGAS
*EDIFICIOS
*ENTRE OTROS
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DE INSTALACION DE COPLES ESTANDARES PARA
TUBERIA DE EXTREMO RANURADO

Paralainstalacion de tuberia sprinkler extremo ranurado se deben seguir las siguientes instrucciones para asegurar el ensamblaje correcto
delaunién delatuberia:

1.- Verifique los extremos de la tuberia: la superficie exterior de la tuberia entre la ranura y el extremo debe ser lisa, sin abolladuras salientes
(costuras soldadas), ni marcas de rodillos para que la empaquetadora quede sellada herméticamente. Se debe limpiar todo el aceite,la grasa,
lapinturasuelta,lasuciedad ylas virutas de corte.

2.- Verifique la empaquetadura y lubrique: verifique que la empaquetadura sea apta para el servicio que prestara. Aplique una capa delgada
delubricante desilicona aloslabios del sello dela empaquetaduray al exterior.

3.- Posicione la empaquetadura: Posicione la empaquetadura en el extremo de la tuberia. Procure que la empaquetadura no sobresalga del
extremo.

4.- Una los extremos de la tuberia: alinee y una los dos extremos de tuberias. Deslice la empaquetadura en su posicién centrandola entre las
ranuras de cada tuberia. Procure que ninguna parte de laempaquetadura se extienda sobre laranura en cualquiera delos extremos.

5.-Ensamblelos segmentos: inserte un perno en los segmentos y enrosque una tuerca conla mano paraaprovechar el ensamblaje.

6.- Instale los segmentos: se instalan los segmentos sobre la empaquetadura, asegiirese de que las cuiias de los segmentos encajen
completamente en lasranuras en ambos extremos dela tuberia.

7.- Instale los pernos / tuercas: instale los pernos restantes y enrosque manualmente las tuercas en ellos.

8.- Apriete las tuercas: apriete todas las tuercas de manera uniforme, alternando ambos lados hasta obtener contacto de metal con metal en el
cierre de los pernos. Asegirese de que las cuiias de la carcasa se inserten completamente en ambos extremos de tuberia y que el
desplazamiento seaidéntico en ambos cierres.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE COPLES ESTANDARES PARA
TUBERIA DE EXTREMO LISO

Para la instalacion de los productos de tuberias sprinkler extremo liso se deben seguir estas instrucciones para asegurar el ensamblaje
correctodelauniondelatuberia:

1.- Preparelos extremos de las tuberias: hagaun corterecto en los extremos de la tuberia en los tamaniosde 1"-4".
2.-Marque los extremos de tuberia: marque los extremos con una cinta de medir y un marcador deun color vistoso ounalineade pintura, trace
unamarcaa 1" del extremodela tuberia.Lamarcaservird comoreferenciaal centrar laempaquetadura durante lainstalacion.

3.- Verifique la empaquetadura y lubrique: verifique que la empaquetadura sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores
identificala clase de empaquetadura. Aplique una capadelgadadelubricantedesiliconaaloslabiosdelaempaquetaduray al exterior.

4.- Instale la empaquetadura: instale la empaquetadura sobre el extremo de la tuberia. Procure que la empaquetadura no sobresalga por el
extremo.

5.- Una los extremos de la tuberia: alinee y una los dos extremos de las tuberias. Deslice la empaquetadura a su posicion y céntrela entre las
primeras marcas. Los extremos de la tuberia deberian entrar en contacto; sin embargo, si existe una separacion entre ambos, no debe exceder
de V4"

6.-Instale los segmentos: instale los segmentos sobre laempaquetadura. asegurese de que lalengiieta encaje en la cavidad y que los segmentos
estén centrados entre el segundo grupo de marcas. Este segundo grupo de marcas debe indicar la insercion completaen el cople.

7.-Instale pernosy tuercas: inserte los pernos. Enrosque la tuerca en casa perno apretando con lamano.

8.- Aprietelas tuercas: apriete todaslas tuercas de manerauniforme alternando ambos lados hasta obtener el torque indicado en cada tuerca.
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DIAMETRO EXTERIOR
NOMINAL
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Nota: Tolerancias en didametro exterior y espesor basadas en norma correspondiente.

NORMA DE TUBERIA GRADO A COMPOSICION QUIMICA

MAX; (%)
ESPECIFICACION DESCRIPCION %C 0.25
0 .

ASTM-A-795

TUBOS DE ACERO AL CARBON CON Y SIN COSTURA

PARA APLICACION DE CONTRA INCENDIO % MN 0.95
%P 0.035
%S 0.035

VENTAS

T.5779 8236 y 5779 8200 Ext. 8320
conduit@conduit.com.mx
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